WELCHER EDELSTAHL IST SCHWEISSBAR?

Und was gilt es zu beachten?

Edelstahl zu schweiBen ist in vielen Bereichen unabdingbar, z.B. im Fahrzeughau,
im Maschinenbau aber auch in der Medizintechnik oder Gastronomiebranche.

Aber welcher Edelstahl lasst sich schweiBen?

Edelstahl hat beim SchweiBen einen anderer Schmelzpunkt als  herkdmmlicher”
Stahl und die Materialausdehnung kann unter hgheren Temperaturen stérker sein.
Daher ist das SchweiBen von Edelstahl oft komplizierter als bei Werkzeugstahl.
Es hangt davon ab wie dick und was fiir ein Bauteil es ist, welcher Werkstoff
gewdhlt wurde oder was z.B. fiir Anforderungen an die SchweiBnaht und Optik
gestellt werden oder wofiir das Bauteil anschlieBend verwendet wird.

SchweiBbar ist dennoch so gut wie jeder Edelstahl - der eine besser, der andere
schlechter. Entscheidend st die Auswahl des richtigen SchweiBverfahrens und
des richtigen SchweiBmittels. Bei der Auswahl des falschen SchweiBverfahrens
kannen unangenehme Nebenwirkungen auftreten. Die Eigenschaften des Stahls
kinnen (negativ) beeinflusst werden und die SchweiBnaht kann brechen oder
korrodieren (haufig Spannungsrisskorrosion).

Je nachdem wie der Edelstahl chemisch zusammengesetzt ist, kinnen die
Eigenschaften beim SchweiBen variieren.

Austenitische Edelstahle, wie z. B. 14301, 1430714404 oder 14571, haben
einen relativ hohen Nickelanteil und lassen sich im Gegensatz zu ferristischen
Edelstdhlen leichter schweiBen, aufgrund der hdheren Zahigkeit. Eine Ausnahmen
bildet 14305, der aufgrund des Schwefelgehalts nicht gut zum SchweiBen
geeignet ist.

Ferritische Edelstahle, wie 1.4016, sind bedingt schweiBbar. Hier kommt es auf
die Auswahl des richtigen SchweiBverfahrens an, um Risshildungen zu vermeiden.
Diinne Werkstiicke lassen sich am besten WIG SchweiBen, fiir dickere Werkstiicke
eignet sich MIG/MAG-SchweiBen.

Das SchweiBen von Duplexstahl, wie 14362, 14462 oder 14501, ist mit allen
bekannten SchweiBmethoden maglich, solange das Werkstiick nicht unter
Spannung steht.

Martensitische Edelstéhle lassen sich aufgrund der hheren Hérte etwas
schwieriger schweiBen und sollten vorgewzrmt werden um die HeiBrisshildung zu
reduzieren. Eine nachtragliche Warmebehandlung wird empfohlen. Martensitische
Stihle wandeln sich beim SchweiBen zu Austenit um. Das gebriuchlichste
SchweiBverfahren ist das LichthogenschweiBen, jedoch unter Beriicksichtigung
welche Anforderungen an die SchweiBnahte gestellt werden!

Eine Tabelle tiber die SchweiBbarkeit gangiger Edelstahle findet ihr rechts.
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WERKSTOFF SCHWEISSBARKEIT ZERSPANBARKEIT
14301 sehr gut gut
14305 schlecht sehr gut
14307 sehr gut miBig
14404 sehr gut miBig
1454 sehr gut schlecht
14511 gut miBig
14435 sehr gut miBig
14539 gut schlecht
14362 gut schlecht
14460 gut schlecht
14462 gut schlecht
14501 gut schlecht
14016 schlecht miBig
14105 schlecht sehr gut
14509 schlecht miBig
1405/ miBig schlecht
14021 miBig gut
14112 schlecht miBig
14122 schlecht miBig
14313 schlecht miBig
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